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Nowe ztgczki

Piotr Bertram

KAN-therm Press

Na tegorocznych Targach ISH we Frankfurcie firma KAN zaprezentowata trzecig
juz generacje ztaczek zaprasowywanych dla rur wielowarstwowych — system Nowe norzedzie
KAN-therm Press LBP. Nowe rozwigzanie pozwala skrdci¢ czas montazu instalaciji
i ograniczy¢ mozliwo$é popetnienia btedu przez instalatora.

System KAN-therm Press LBP skiada sig z wie-
lowarstwowych rur polietylenowych oraz ksztaftek
z nowoczesnego tworzywa PPSU lub z mosigdzu
o $rednicach: 16, 20, 25 i 32 mm. Technika tacze-
nia ,press” polega na zaprasowaniu stalowego
pier$cienia na rurze osadzonej na kré¢cu ztaczki lub

tacznika. Krdciec wyposazony jest w uszczelnienia
0-ringowe EPDM, zapewniajace szczelnos¢ pota-
czenia i bezawaryjng prace instalacji. Ztaczki po-
siadaja pie¢ catkowicie nowych funkcji, co stawia
je w czotéwce nowoczesnych rozwiazan potaczen
zaprasowywanych rur tworzywowych.

Sygnalizacja niezaprasowanych potqgczen

Angielska nazwa tej funkciji data nazwe nowemu
systemowi — ,leak before press” (LBP) to ,wyciek
przed zaprasowaniem”. Omytkowo niezapraso-
wane potaczenie sygnalizowane jest widocznym
wyciekiem wody juz podczas bezci$nieniowego
napetnienia instalacji, jeszcze przed wtasciwa préba
cisnieniowa. Funkcja ta jest zgodna z zaleceniami
DVGW (,kontrolowany przeciek”).

Kompatybilnos¢ szczek
Nowa konstrukcja zlgczki umozliwia zastoso-
wanie do wykonania potaczenia szczek rdznych

&

_ czerwiec 2011

typéw. Do zaprasowywania mozna stosowac
zamiennie szczeki o popularnych profilach ,U”
lub ,TH". Czyni to ztaczke KAN-therm Press LBP
bardziej uniwersalng i poszerza krag uzytkowni-
kéw o instalatoréw dysponujgcych réznego typu
narzedziami.
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Ochrona O-ringéw przed uszkodzeniem

To jedna z podstawowych cech nowych
ztaczek. Dzieki specjalnej konstrukcji krééca
ztaczki uszczelnienia O-ringowe, wrazliwe na
btedy montazowe, nie sg narazone na uszko-
dzenie podczas wsuwania rury. Pracochtonne
kalibrowanie i fazowanie wewngtrznej krawedzi
rury nie jest zatem wymagane (pod warunkiem
prawidtowego przecigcia rury — prostopadle do
osi, bez znieksztatcenia przekroju).

Identyfikacja
$rednic za pomocq koloru

Kazda ztaczka ma pier$cien z tworzywa, kto-
rego kolor zalezy od $rednicy przytaczanej rury.
Usprawnia to prace zaréwno w magazynie, jak
i na budowie, gdzie warunki (np. brak dobrego
oswietlenia) nie ulatwiajg szybkiej identyfikacji
Srednic ztgczek. Kolor plastikowych pierscieni
umozliwi réwniez szybka inwentaryzacje wyko-
nanej juz instalacji. W pier$cieniach znajdujg sie
cztery otwory kontrolne, sygnalizujace wiasciwa
gteboko$¢ wsunigcia rury w zfaczke.

Tworzywowe pier§cienie spetniajg jeszcze
jedng wazng funkcje z punktu widzenia trwa-
tosci i bezpieczenstwa instalacji. Element ten
jako dielektryk nie dopuszcza do styku warstwy
aluminium rury z mosigznym korpusem ztgczki,
co catkowicie eliminuje mozliwo$¢ wystapienia
korozji bimetaliczne;.

Precyzyjne pozycjonowanie

Funkcja ta oznacza zawsze doktadne usta-
wienie szczek zaciskarki wzgledem stalowego
pier$cienia na ztaczce i jest kluczowa, jesli chodzi
o prawidfowo$¢ wykonania zaprasowania. Kon-
strukcja ztaczki uniemozliwia niekontrolowane
przesuniecie szczek zaciskarki podczas procesu
zaprasowywania.

KAN-therm Press

System KAN-therm Press wzbogacono takze
o0 nowe, wygodne i wydajne narzedzie monterskie
—nowoczesng zaciskarke akumulatorowg typu
.mini” AFP 101. Narzedzie o mocy 240 W zasilane
jest akumulatorem NiMh 9,6 V/3 Ah. Ze wzgledu
na niewielkie wymiary i wage, zaciskarka jest
bardzo porgczna — samo narzedzie wazy jedynie
1,5 kg (akumulator — 0,55 kg). Wymiana (uzbro-
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jenie) szczek jest prosta i szybka. Zakoficzenie
procesu zaprasowywania ztgczki odbywa sie
catkowicie automatycznie. Zaciskarka umiesz-
czona jest w estetycznej walizce z tworzywa
wraz z dwoma akumulatorami, tadowarkg oraz
kompletem szczek o profilu ,U” dla $rednic: 16,
20, 25 32 mm.

Technika tgczenia
Technike wykonywania pofaczen KAN-therm
Press LBP mozna opisa¢ krétko: ,utnij — wsun

— zaprasuj”. Oznacza to, ze potaczenie wykonuje
sig szybciej niz w przypadku tradycyjnego procesu
zaprasowywania rur ze wzgledu na mozliwos$¢ po-
miniecia etapu fazowania wewnetrznej krawedzi
rury. Ztaczki KAN-therm Press LBP zapewniajq tak-
ze wieksze bezpieczenstwo wykonanych potaczen
z uwagi na ograniczenie mozliwos$ci popetnienia
btedu w trakcie montazu.
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